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(1) ISTRUZIONI D’'USO E GARANZI A

IMPORTANTE: 3.
E’ necessario che il diente prepari prima dell’arrivo del
PGAUTOQ vidno d postoin cui verrdinstdlato:

1. Unapresa d'acqua (rubinetto con portagomma); il
PGAUTO9 verrd colegato d rubinetto con
portagomma con il porfagomma denominato
(ENTRATA ACQUA) posto sul PGAUTO9 tramite un
tubo gomma che abbia una tenuta di admeno 10
ATM (diometfro entrata acgua 8/13 mm) avendo
I'occortezza di fissarlo bene con due fascette
stringifubo (N.B. prima di inserire il fubo in
gomma nel portagomma del PGAUTOR bisogna
scaricare quadche litro d'ocqua per pulire |la
tubczione dell'impianto.

2. Una presa di corente protetta e adeguata dlla
potenza del PGAUT O9. 4.

APERTURA DELL’IMBALLO:

1. Aprire la scatola contenente il PGAUTO9 ddla 5.
parte contrassegnata con  ALTO, prendere il
libretto delle istruzioni e leggerlo attentomente.

Accendere l'interruttore generde sulla
centrdina (Fig. 2 A), accendere l'interruttore
della cddaa (Fig. 2 E) e dli interruttori del
ferro (Fig. 2 B e O, affendere che la spia della
caldaia si spenga (Fig. 2 H) e che il manometro
segni 3,5 AT. A questo punto prendere il ferro
da stiro per il manico in sughero e schiacdare il
tasto rosso del ferro (Fig. 4) per 3-4 volte drca
faocendo usdre il vaopore: questa operczione
serve per riscddare le tubozioni che portano il
vopore al ferro da stiro. Cosi facendo si evita
che quadche gocda d'acqua bogni i capi da
stirare (il ferro va tenuto in modo tae che non
possa creare dcun danno dla persona fisica,
cioé deve essere tenuto rivolto verso il basso).
Per regolare I'afflusso del vapore si agisce sul
rubinefto di regolazione del vopore (Fig. 1
elettrovavola).

Ad operazione eseguita, il tavolo & pronto per lo
stiro (duronte la stiraturala spia caddaa (Fig. 2
H) si accende e si spegne).

2. Estrare il PGAUTO? ddla scatola, fissare le OBBLIGATORIO:

ontenne (Fig. 1), collegare le spine del ferroe dei 1.
tubi vopore (Fig. 1), fissare i cavi del ferro nel 2.
gondio dell'antenna  (Fig. 1), posare i ferri
nell’‘opposito poggiaferro  (Fig. 1). Aftenzione i
ferri vanno riposti sul poggiaferro, e sopra il
tavolo dastiro.

ALLACCIAMENTO E ACCENSIONE:

1. Alocdare il tubo in gomma d portagomma 4.
denominato ENTRATA ACQUA posto nel PGAUT O9
(fig. 1) e aprire I'acqua.

2. Allacdare il cavo della corrente tramite una spina
dla presa da 16 A come prescrivono le norme
vigenti ed accertarsi che la tensione sia quella
richiesta da PGAUT O9.

Usare soltanto acqua normade

Scaricare la oddda 1 volta la settimona
focendo affenzione che la pressione della
caldaia non superi 1 ATM (Fig. T manometro),
avendo l‘avvertenza di aprire il rubinettfo di
scarico lentamente (Fig. 1 rubinetto soarico).
Mai lasdare il ferro acceso sopra il piano del
tavolo stiro.

Allacdare il PGAUTO? od una presa di corrente
adeguata e protefta.

Per quonto riguarda lo spegnimento del
PGAUTO?, a lavoro finito, chiudere l'‘acqua e
ricordarsi di oprirla prima di riaccendere il
PGAUT C9.

Figura 1: 5. Tenere lontano i bombini dad
PGAUTO9 sia che essa sia in
1 FERRO funzione, sia che essasia spenta.

H 6. Accertarsi che la tubczione di
Vb alimentczione dell‘acqua del
- POGGIAFERRO PGAUTO?  durante il periodo

__ POSIZIONE DI FISSAGGIO invernde non gelino.

___+——  DELLE ANTENNE REGGIFILO|
1 STIRATURA:
ELETTROVALVOLA\\ - L /ELETTROVALVOLA 1. Possare il ferro sui oapi da stirare
~_hesoazion TUBO VAPORE premendo ad infervdli il pulsonte
TUBO VAPORE \ N FILOFERRO rosso (fig. 4) del vapore e
FILOFERRO / contemporoneamente schiacdare il
/ pedale dell‘aspirazione del tavolo da
A7 V'&/ sTirQ (neoess.orio avere un Tayo{o
MANOMETRO — aspirante e riscadato). Si consiglia
di tenere schiocdato il pedde
INTERRUTTORE | dgll’ospiruzione qudche ;econdo in
GENERALE “._ PRESA FERRO piu del tosto del veopore, in mogo dg
—_— DA STIRO permettere che il copo si asdughi.
p— Per una buona stiratura si consiglia
di posizionare il termostato ferro
T RUBINETTO EF|g. 32 verso la zona finde di
"% SCARICO cofone”.
;g'?;ﬁ?l\orggUA o 2 /7\\\ 2. Per i copi delicati si consiglia I'uso
g 7 //\e‘ A\ dell‘apposita soletta antiluddo.
°
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Duronte la stiratura si consiglia di fare attenzione
dla posizione delle tubazioni del ferro. Esse possono
essere ocausa di oorti drauiti qudora vengano a
contatto con il tavolo da stiro o si trovino
attordgliate su se stesso (Fig. 3).

Per la stiratura a secco si pud regolare il termostato
(Fig. 3) sulle varie posizioni a seconda del fipo di
tessuto che si vuale stirare (fare riferimento quindi
dle indicczioni opposte sui capi). Per lo stiro a
vaopore si deve regolare il fermostato sulla posizione
“cotone lino”.

RISCHI DI NATURA ELETTRICA:

Le situczioni sotto riportate sono definite rischiose dd
punto di vista elettrico poiché possono porre |'operatore
che usail PGAUTOR in condizioni pericolose.

Daonneggiomento dei cavi elettrid del ferro (Fig. 3).

Perdita docqua del ferro (Fig. 4).
Perdita dacqua dallesterno della vdvola (Fig. 1).

Surriscddamento del ferro.

Intervento dellinterruttore differenzide (Salvavita)
nel momento in cui si accende linterruttore
generdle.

Usare il PGAUTO? durante un temporale.

Usare il PGAUTO? senza adeguate protezioni di
pied (senzascarpe.....) o con i piedi bagnati.
Lavare o pulire il ferro da stiro con l'acqua (Fig. 4)
Perdita docqua dd basamento del PGAUTO9Q (Fig.
IDR

Perdita d vapore ddlinterno del PGAUTO9.

RISCHI DI NATURA MECCANICA:

Le situczioni sotto riportate sono definite rischiose dd

punto di

vista meccanico perché possono  porre

l'operatore che usail PGAUTO? in condizioni pericolose.

Usare il PGAUTO9  d di
normale.

Lavorare con il PGAUTO? con lacqua chiusa o in
manconza dacqua nell ccquedotto.

Usare il PGAUTO? quondo la pompa continua a
girare e l'ocqua non entrain cadaia perché lentrata
& intasata a causa del cdcare formatosi (Fig. 1).
Usare il PGAUTO? quondo la caddia vasu troppo di
pressione e scatta la valvola di sicurezza interna. La
pressione si pud controllare visibilmente dal
manometro posto sulla parte onteriore del tavolo
(Fig. 1.

fuori della stiratura

Figura 3:

FILO
ELETTRICO|

TUBO
VAPORE

RISCHI DI NATURA TERMICA:

Le situczioni sotto riportate sono definite rischiose

dal punto di vista fermico perché possono porre

|'operatore che usa il PGAUTO? in condizioni

pericolose.

- Toccare |la piostra del ferro da stiro quando
questultimo & in funzione.

- Scaricare la cadaiain pressione (Fig. 1.).

- Non stirare capi di vestiario direttamente
addosso dlle persone

- Non lasdare il ferro acceso sui capi da stirare

- Dopo I'uso, il ferro da stiro va riposto sempre
sull‘gpposito poggiaferro

MANUTENZIONE OBBLIGATORIA E
PERIODICA (DA EFFETTUARSI
ESCLUSIVAMENTE NEI CENTRI DI

ASSISTENZA):
1. Pulizia della cddaia dal calcare:
- per la prima pulizia ogni 3500 ore di
lavoro o massimo 3 anni;
- in seguifo ogni 1700 ore di
massimo 1 onno.
2. Pulizia del PGAUTOR (ogni sei mesi):
- staccare la corrente
- aprire il pannello anteriore e quello
posteriore
- pulire con aria compressa dlinterno,
compreso il motore

lavoro o

CARATTERISTICHE DELLA MACCHINA:
Alimentczione Elettrica: 380 V. + Neutro

Potenza Instdlata Totde: W 5300
Potenza Ferri: W 1600
Potenza Cddadia: W 3400
Potenza Pompa: L 4.95
Autonomia Stiro: Continua
Pressione Di Eserdzio: 3.5 Bar

Figura 4:




(GB) USER’S INSTRUCTIONS AND GUARANTEE

IMPORTANT:

Before instdling PGAUTOR, it is necessary to set up
the following fadlities:

1.

water connecfion (tap  with  hose holder):
PGAUTO? will be connected to hose holder
through WATER INLET, placed on PGAUTO? by
means of a rubber tube which must have a
pressure copadty of af least 10 ATM. (diameter
of water inlet 8/13 mm); it must be fixed tightly
with 2 hose damps. (NB: before inserting rubber
tube into PGAUTO? hose holder, you must
exhaust a few litres of water in order to dean
the conduit).

Electricd plug protected ond
PGAUTO9 power.

suitable to

OPENING OF PACKAGE:

1.

Open the box containing PGAUTO? from upper
side marked as ALTO, take instructions manud
ond read carefully.

Remove PGAUTO9 from the box, fix ocable
support to ironing board, connect iron sockets to
steam tubes (fig. 1), fix iron cable fo cable
support hook. ATTENTION: irons must be placed
on their iron rests on the board.

CONNECTION AND STARTING:

1.

Connect rubber tube to hose holder indicated os
WATER INLET placed on PGAUTO? (fig. 1) aond
turn water top.

Picture 1:

Connect power supply cable fo a protected plug
with earth protector switch, with observance of
the law in force ond a voltage suitable to
PGAUT O9.

After switching on main switch (fig. 2: A), boiler
(fig. 2: E) andirons (fig. 2: B e O, wait for the
boiler lamp to switch off (fig. 2: G) and for the
manometer to indicate 3,5 BAR. At this point
seize the iron by cork honde ond press red
button 3 or 4 times (fig. 4), so that steam
comes out: this operation must be carried out in
order to heat up the tubes which tcke steam to
iron. In this way you prevent dso the falling of
smadl drops of water on garments (the iron
must dways be held in such a way os not to
harm operator, that is with iron dways pointed
downwards).

To adjust steam flux, you must work on steam
adjustment knobs (fig. 1).

After this, PGAUTOQ is ready for use. During
ironing operation, the baoiler lomp switches on
and off (fig. 2: G).

ATTENTION: lamp D indicates filling of boiler up
toided level (if during ironing operation it is
dways on, it means either lack of water or a
baoiler falure that does not dlow water to
enter).

COMPULSORY:

Use only normad water. Never add odditives to
water.

STEAM ADJUSTMENT
KNOBS

MANOMETER

MAIN
SWITCH

IRON CONNECT
PLUGS

WATER INLET
HOSE HOLDER

=

CABLE SUPPORT

IRON
STEAM 7

TUBE

il

IRON REST

SOLENOID VALVES

EXHAUST TAP




Figura 2:
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Empty the boiler once a week, making sure
boiler pressure is not over 0.5 BAR (fig. 1:
monometer). For carrying out this operation,
turn exhaust tap slowly (fig. 1): we odvise you
to wear gauntlets against possible burns.

Never leave hot iron on board.

Connect PGAUTOR to suitable protected plug.
After ironing is over, switch PGAUTOQ off and
dose water; remember to open water before
switching on the machine again.

Always keep children away from PGAUTO9,
both when it is on and off.

Make sure that during cold season tubes
connecfing PGAUTO?9 fo water supply do not
freeze.

IRONING OPERATION:

1.

Run the iron on garments, pressing both red
steam button (fig. 4) ond suction pedd atf
regular intervads (it is necessary to have a
vacuum, heated ironing board). In order to dry
garments, we advise to keep foot on suction
pedd longer thon on steam button. For a better

result, position iron thermostat (fig. 3) on
“cotton”.

2. For delicate garments, we advise you to use
anti-sheen shoe.

3. During ironing operation, pay attention to the
position of iron cobles: if they twine or get in
touch with ironing board, they might cause
short dreuits (fig. 3).

4. For dry ironing it is possible to adust
thermostat (fig. 3) on different positions
according fo the type of fdbric (look af garment
Icbel). On the other hond, for steam ironing
you should adjust thermostat on “cofton-linen”
position.

Picture 3:

WIRE

ELECTRICAL RISKS:
The following situations are considered dangerous for
operator:

daomage of iron cables (fig. 3),

loss of water from iron (fig. 4),

loss of water from solenoid vave (fig. 1),

iron overheating,

earth profector switch is activated when furning
on switches,

using PGAUTO9 during thunderstorms,

using PGAUTO9 without proper protfection for
feet (without shoes) or with wet feet,

deaoning or washing the iron using water (fig. 4),
loss of water from PGAUTOR baose (fig. 1),

loss of steam from inner part of PGAUTOR.

MECHANI CAL RISKS:

The following sitfuations are considered dangerous for
operator:

using PGAUTOQ for
other thon ironing,

using PGAUTO9 without turning water top
or when aqueduct cannot supply water,

using PGAUTO9 while pump is activated
but no water enters the boiler becouse of
limestone obstruction (fig. 1),

using PGAUTOP when boiler pressure is
too high and infernd security vdve is acfivated.
Pressure con be visibly controlled thanks to the
manometer ploced on the upper part of the
steam generator.

different purposes

Picture 4:




Picture 5/a: Picture 5/b:
SECURITY
VALVE

FILTER

THERMICRISKS:

The following sifuations are considered dangerous for
operator:

- touching iron base when working,

- emptying boiler when under pressure (fig. 1).

- Do not iron garments directly on persons.

- Do not leave hot iron on garments.

- After use, dways put iron on its iron rest.

COMPULSORY PERIODICAL MAINTENANCE (TO
BE CARRIED OUT EXCLUSIVELY BY ASSISTANCE
CENTRES):

1. Cleaning of bailer, removal of limestone deposit:
- first time aofter 3500 hrs of operation or
moximum 3 years;
- aofterwards, every 1700 hrs of operation
or maximum 1 year.
2. Cleaning operation (every 6 months):
- disconnect plug,
- open front ond rear panels,
- deon inner parts with compressed air.

Picture 5:

ATTENTION:

/ THERMIC DANGER
/ INCANDESCENT

IRON BASE

> B

SPECIFICATIONS:

Power Supply:

Total Instdled Power:
Power Of Irons:
Pump Power:

Boiler Power:

Boiler Copadty:
Ironing Enduraonce:

Operating Steam Pressure:

380 V + Neutro
W 5300

W 1600

Hp 0,5 Hz 50
W 3400

L.7.8
Continuous

3.5 Bar
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2) per il rapporto qualita-prezzo?
3) per il servizio offerto?

1) per | estetica?
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) Ritiene sufficienti le spiegazioni fornite dal

rivenditore?

INFORMATIVA: ai sensi dell Art. 10 Legge n° 675/96, quali titolari del trattamento dei Vostri dati personali, Vi informiamo che gli stessi sono
necessari per tutti gli adempimenti derivanti da contratto di fornitura di beni e/o servizi da norma di Legge. L invio della presente cartolina

implica il consenso al trattamento dei dati personali dalla societa GEMME Srl nei termini citati dall art.

3) Il rivenditore le ha presentato tutti i prodotti

della gamma L ELeIT?
4) LELITle & stata suggerita dal suo rivenditore

o la ha scelta Lei?
suggerisca il marchio L'EL*IT ad altre persone.

Considerando la sua impressione sul prodotto
L'ELIT da lei acquistato lo consigliera ad una

sua amica?

2) Necessita di ulteriori informazioni da parte
Perche?.

della ditta?
Se avremo meritato la sua fiducia o stima

Caro Cliente: Complimenti
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MITTENTE

COGNOME

NOME

VIA CAP.

CITTA PROV.

E-MAIL

PREF. TEL.
GEMME ltalian Producers Srl - L'ELeIT™
Via del Lavoro, 47 - | - 25045 Castegnato (BS)
Tel. +39-0302141219 - Fax +39-0302147637

http://www.lelit.com
IN DATA
EMILIA ROMAGNA o %mgmizgossistenza autorizzatﬁiIE N

AMPER DI BRIGH PAOLO
VIASACCOE VAIZETT, 2747023 CESENA- )
Tel 05477384030 - Fx 0547
ARPE - VA BERTIN\ m moﬂFoRu‘ (FO)
Tel. 05437722650 - F
BARETTI wmcztm V\A PONCH\ELU 20
41100 MODENA - (M
Tel. 0591372483 - Fax 0591672483
BCLSNC - VIAFABOFILZ, 76
22100 REGGIO EMLIA- (RE)
Tel. 0522305701 - Fax 05227791473 - geurai@in.t
BRUNELLI WILLIAN - VIA LUGHESE, 27/A-8
47100 FORL - (FO)
Tel. 05437708783 - Fax 0543703783
CAPE. DI PZZINARDI& C.
VIACOUPAGNONL 100- 4100 FERRARA - FE
Tel 0532 30363 Fax 052
uzcmamcsth ne couclmm AoELo
VIAS, PERTIN 0-(PR)
Tl Gt Foctit oy
ELETTROCASA - VIA AGLEBERT, 22
40134 BOLOGNA- 0)

el. 05116146800 - Fox 051/6146800
mnnm VIAC. ARLETTI 6 - 41012 CARPI - (MO)
Tel. 0591660410 - Fan 059690410
PARMA LUK FASANO DOWENCO

IO FRATI 20C - 43100 PARMA- (PR)

Te\ uszmwsm

hrveiess mnnmonmn (M0)
Tel. 059056185 - Fax a
RS, RIPARAZIONIE
T Leas oo Ceaba- (FO)
Tel 054TI63024 - Fax 05471630241
ROSSI GUSEPPINA- VA MAGGIORE 22
28100 RAVENNA - (RA)
Tel 0544/33811 - Fax 056433611
SIRIO SRL - VIA PAOLUCC), 1458 16 16/A
47037 RIMINI- (RN
Tel. 0541/385761 - Fax 05411384380
STELLA DI LANMA M.
VIAGUELFA, 58A€ - 40138 BOLOGNA - (80)
Tel 051/6010013- Fax 051 6028017 - castela@iin.t
FRIULI VENEZIA GIULIA
BONASSI NINO - VIALE EUROPA, 122
SIOUNE- D)

6l 0432502873 - Fax 0432502873
m MARCA ANDREA - VIA S DANIELE, 73
33100 UDINE - (UD)
Tel. 0432/430927 - Fax 04321480927
ELECTRO CENTER DI BIDOGIA ADRIANO
VA VALLONA 8- 517D ORDENONE- P
Tel 0434720568 - Fax 043412
LARET SAL.- VIA GIULIA, WA 34100 TRESTE - (T5)
Tel 0401574382 - Fax 040152555
VENETO
APE.- VIALE § MARCO, 102/G - 30170 MESTRE - (VE)
Tel. 41988018 - Fex 041 988370 - apeessiterza@lerodt
ATRE st VAMARZEIN 5. Q0175 WARGHERA- )
Tel 041 5384810- Fax 0411922
ATRE sd. SAVTAGROCE 1525 30100 VENEZIA - (VE)
Tel. 041713314 - Fan 04171
CAP.SNC- v\AEEZZEOCA MER 35138 PADOVA - (PD)
Tel O4GBTIS618 - Fax 0496713618
CHEMELLO SERGIO E C. SNC
A BN DI SOTIO, 265, 36100 ICENZA- 1)
Tel.044/56477 - Fax 04449619
eI AIcAUBI O ciom ADRIANO

{ZA, 66770 32100 BELLUNO - (BL)

S st oo

VIA C. RIZZARDA, 8/A - 32032 FELTRE - (BL)

‘Tl 04392627 - Fax 04392627 - cibinric@tin. it

G. & M. RIPARAZIONI - VIA TIGLIO, 39

30019 SOTTOMARINA - (VE) - VENETO

Tel 041/4965645 - Fax 04114965646

GBS.SNC.- VIA MDRT\SE ﬂl 35129 PADOVA - (PD)
Tel 049160975 - Fax

POLIRICANBI SAL - vu« czmno 6-G7135 VERONA - (VR)
Tel 0451505606 - Fox 045/564647

POLI RICAMBI SRL - VIA MELONI, 13- 37135 VERONA - (VR)
‘Tel 045/572211 - Fax 045/8100283

RAEM SAS DI SUSANETTI STEFANO & C.

VIA FRADELETTO.25 - 30173 MESTRE - (VE)

Tel. 041/5347633.

RAEM SRL-VIA B OSVALDO, 9- 35137 PADOVA - (PD)
Tel 04950054

RENA RICAMBI ELETTRODOMESTICI

VIA F FUSINATO, 24 - 45100 ROVIGO - (RO)

‘Tel 0425/21049 - Fax 0425121049

RE.C. SERVICE - VIA G. MARCONI, 36

31055 QUINTO DI TREVISO -

Tel 0422.370013- Fax 0422 70013

RPE. DI FACCIOLILUCA - VIAL NANARA, 25

37135 VERONA - (VR)

‘Tel. 045/582508 - Fax 045/582508

R.T.V. SERVICE SNC - VIA CATTARINETTI, 1/F

37136 VERONA - (VR)

Tel 045506523 - Fax (458202145 - nfo@tvsenvicecom
RV, SERVICE SNC--C.S0 VIALE VENEZA 73

37136 VERONA - (VR)

‘Tel. 045843451 - info@rtvservice.com

LOMBARDIA
APE sn- VIA FABBRICA DEL VETRO VECCHIO, 7
26100 CREMONA - (CR)
Tel 0372 462626
(CF. RICANBI SNC - VIA ALVISE CADAMOSTO, 7
20129 MILANO - (M)
Tel 0229521455 - Fax 0220402498
CRE SNC DI SPIZZI SIMONE & C.
VIALE LOMBARDIA, 13- 20089 ROZZANO - (M)
Tel 02 825633 - Fax 02 8259337 - m sizz @tiscalnet
‘CALONGHI- VIA DIAZ, 10/A- 20094 CORSICO - (M)
Tel 0214405618 Fax 0214405618
DE PA RIPARAZIONI- V.LE BRIANZA, 20
20048 CARATE BRIANZA - (M)
Tel 0362962105 - Fax 0362982105
ELETTRO RIPARAZIONI DI RIPANONTI A
VIAGARIBALDI, 65 - 250687 SALO'- (BS)
Tel 0365-521484 - Fax 0365-521484
ELETTROCENTRO SERVICE - VIA RISHONDO, 70

20153 MILANO - (M)
el 0214530866 - Fax 0214530866
ELETTRO-SERVICE SAS - VA GHINAGLIA 81
26100 CREMONA - (CR)

03721456961 - Fax 0372456961
EPR SNC DI ONEDA E GALERI
VIA CHIUSURE, 48/A - 25127 BRESCIA - B5)
Tel 0301316033 - Fax 030316093
LA BOTTEGA DEI FERRI DA STIRO
VIABELLIN| 55557 - 24126 BERGAMO - (86)
Tel 0351260580 - Fax 0351256261
NAT.E. DI CECCATO GIOVAN!
VIA DON MINZON 62 - 27058 VOGHERA - (PV)
Tel 0363212368 - Fax 038343510

Tel. 0373184685 - Fax 03731
REDA SAS DI DANESIF. &c
VIAVALDOSSOLA 7. 6100 WANTOVA- ()
Tel. 0376 380228 - Fax 03
SATE, DI ALUNNI nuazm
VIRSCABLO 5320161 CESANOMADERNO- ()
Tel. 036252268 - Fax 0362/52268¢
MARCHE
CDR- VIA COLOMEBO, 82- 60100 ANCONA - (AN)
Te\ unmms Fax 0711696368
HED- VALAGULA S S010 SENIGALLA- )

Te\ N e o7 358

PE. DITATEO G, E CASSAN
TR FRANCO, 32- snun PESARO (PU)
Tel am/mm Fex 0721411
RLEMOCA
VIA mssuwom FABBRIANO, 5215456
62100 MACERA
S —

PIEMONT!

‘TECNOSERVICE DI CASAGRANDE

VIAMILANO, 113- 16100 ALESSANDRIA - (AL)

Tel. 0131122240 - Fax 0131/225611 - ecnoservice @tin t

TOSCANA
ATES- VA TORIO. 35120 LVORNO- )

el 05661859506 - Fax 058
mmom SRL- n na MACELU 1-51100PISTOA- (PT)
Te\ 0573&3235 Fax 05730241

RADORI SAL - PZZAGRAMSC\ 5-51031 AGLIANA - (PO]

S aarion P ardares
CARRADORI SAL- VA MANIN, m
51016 MONTECTINI TERME - (PT)
Tel. 0572911077 -Tel 0572911077
CARRADORI SRL - VIA DEL POGGIOLO, §
51018 SMARCELLOPSE - (PT)
Tel. 05731622435 -Fax 0573622495
CREVIATOGLATTL 10: 025 POUBIO- (L)
Tel 0565144007 - Fax 056540
CREL-VLES CONCORD\O\N\ 76(C- 5100 LUCCA - (W)
Tel 0563/41814 - Fax|
CREV- Vs Mmsom 52 ﬂnzammavmm (aR)

el 055/901637 - Fax 055101637
ﬂmaomcnusr VIAL RUSSO, 18202426
50053 EMPOLI - (F)

Tel. 0571172104 - Fax 057173435

ToL OSTAS2I000- Fox 0574521000
ROBERTO AGOSTINO -IA BICOCCH, 77
58022 FOLLONICA - GR)
Tel. 0566142751 - Fax 0566142751
STEL-VIAOVTE SKGRO, 195504 IAREGGO- 4)

el 05641962601 - Fax 0584162801
TRENTINO ALTO ADIGE
ELETTROCENTRO SAS DI LONGO LUIGIE .
VIRCHOCCHETTL 1038168 FOVERETO - 1)

0264141315 - Fax 64413116~ eetiocento roveretoB bert
sz OCENTRO SAS DILONGOLUGIE C.
VIANAZONALE, 4548 - 38015 LAVIS
Tl Dl Fox VB samertosont
ELETTROCENTRO SAS DI LONGO LUIGI E C.SEDE
VAMLANG 668 3810 RENTO - 1)

Tel. 04611914339 - Fax 04611335062 - ltrocento ento@lero.t
‘TECNOASSISTENZA SNC - IA RESIA, 115
39100 BOLZANO - (2)
Tel 04717200099 - Fex 04711919661
UMBRIA
AET.-VIA ALEARDI 2- 5100 TERN - (TF)
KTl ot oo o7 segglain

modifiche, per localitd non inidcate contattare +39 030 2141219 oppure
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